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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Machinery Directive 2006/42/EU, entering into force 29 December 2009
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Welding carriage

Type designation
Miggytrac B501, Serial number: 1525 xxxx

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goéteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 12100:2010, Safety of machinery - General principles for design. Risk assessment and risk reduction
EN 60204-1:2006/AC2010,  Safety of machinery - Electrical equipment of machines. Part 1: General requirements

EN 61000-6-2:2005/AC:2005 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-2: Generic standards. Immunity for
industrial environments.

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-3: Generic standards. Emission standard
for residential, commercial and light-industrial environments

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety requirements stated above.

Date Signature Position

Gothenburg Global Director, Flexible Automation
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2018-10-15 " Edward Hansen
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Machinery Directive 2006/42/EU, entering into force 29 December 2009
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Welding carriage

Type designation
Miggytrac B5001, Serial number: 1810 xxxx

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 12100:2010, Safety of machinery - General principles for design. Risk assessment and risk reduction
EN 60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

EN 61000-6-2:2005/AC:2005 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-2: Generic standards. Immunity for
industrial environments.

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-4: Generic standards. Emission standard
for industrial environments

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety requirements stated above.

Date Signature Position
Gothenburg / Global Director, Flexible Automation
2018-10-15 = Edward Hansen

C€ 2018
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1 SIKKERHED

1 SIKKERHED

1.1 Betydning af symboler

Som anvendt i hele denne manual: Betyder Forsigtig! Vaer pa vagt!

FARE!
® Betyder umiddelbar fare, som, hvis den ikke undgas, vil resultere i
omgaende, alvorlig personskade eller ded.

ADVARSEL!
Betyder potentielle farer, som kan medfgre personskade eller dad.

Betyder farer, som kan medfere mindre personskade.

A
A FORSIGTIG!
A

ADVARSEL!
Far brug skal du laese og forsta brugsanvisningen og A |L.’JJ
folge alle forskrifter pa etiketter, din arbejdsgivers

sikkerhedsforanstaltninger og sikkerhedsdatabladene
(SDS).

Brugerne af ESAB-udstyret har det endelige ansvar for at sikre, at alle, der arbejder pa eller i
naerheden af udstyret, overholder alle relevante sikkerhedsforskrifter. Sikkerhedsforskrifterne
skal opfylde de krav, der geelder for denne type udstyr. Fglgende anbefalinger bar
overholdes udover de standardregler, der geelder pa arbejdspladsen.

Alt arbejde skal udferes af faguddannet personale, der har grundigt kendskab til betjening af
udstyret. Forkert betjening af udstyret kan fare til farlige situationer, som kan medfere skader
pa operatgren og udstyret.

1. Alle, der bruger udstyret, skal have kendskab til falgende:
Betjeningen
Placering af ngdstopknapper
Funktionen
Relevante sikkerhedsforskrifter
Svejsning og skaering og anden relevant brug af udstyret
2. Operatgren skal sgrge for fglgende:
o Atingen uvedkommende personer befinder sig i arbejdsomradet omkring
udstyret, nar det startes op
o At alle personer baerer beskyttelsesudstyr, nar buen teendes eller arbejdet med
udstyret pabegyndes
3. Arbejdspladsen skal:
o Veere egnet til formalet
o Veere fri for traek

O

O O O O

0463 404 101 -5.- © ESAB AB 2020



1 SIKKERHED

4. Personligt beskyttelsesudstyr:
o Brug altid det anbefalede personlige beskyttelsesudstyr, f.eks.
beskyttelsesbriller, flammesikkert tgj, beskyttelseshandsker
o Beer ikke Igstsiddende genstande som tgrklaeder, armband, ringe mm., som kan
haenge i eller forarsage forbraendinger
5. Generelle forholdsregler:
o Kontroller, at returkablet er tilsluttet korrekt
o Arbejde pa hgjspaendingsudstyr skal altid udferes af en faguddannet
elektriker
o Egnet brandslukningsudstyr skal vaere tydeligt maerket og inden for reekkevidde
o Smgring og vedligeholdelse ma ikke udferes pa udstyret, mens det er i brug

ADVARSEL!

Buesvejsning og skaering kan veere farligt for dig selv og andre. Tag forholdsregler,
nar du svejser og skeerer.

:'ﬂ ELEKTRISK ST@D - Livsfare
e W ]

* Enheden skal installeres og jordes i overensstemmelse med
brugsanvisningen.

* Ror ikke stramferende dele eller elektroder med bare haender eller med
vadt beskyttelsesudstyr.

» Isolerer dig fra arbejdsemnet og jord.

» Kontroller, at din arbejdsposition er sikker

‘ ELEKTRISKE OG MAGNETISKE FELTER - kan vaere sundhedsskadelige
:qﬁ + Svejsere med pacemaker bar konsultere deres leege, for de udfgrer
AW

svejsearbejde. EMF kan forstyrre visse pacemakere.
Eksponering for EMF kan have andre ukendte og evt. sundhedsskadelige
virkninger.

+ Svejsere skal overholde falgende procedurer for at minimere
eksponeringen for EMF:

o Fremfar elektroden og arbejdskablerne sammen pa samme side af
kroppen. Fastger dem med tape, hvis det er muligt. Anbring ikke din
krop mellem braenderen og arbejdskablerne. Vikl aldrig breenderen
eller arbejdskablerne rundt om din krop. Hold svejsestrgmkilden og
kablerne sa langt veek fra kroppen som muligt.

o Tilslut arbejdskablet til arbejdsemnet sa teet som muligt pa det
omrade, der skal svejses.

. DAMPE OG GASSER - Kan vare sundhedsskadelige

» Hold ansigtet veek fra svejserggen.
* Anvend ventilation eller udsugning ved lysbuen, eller begge dele, for at
fierne dampe og gasser fra din indandingszone og det generelle omrade.

BUESTRALER - Kan forarsage gjenskader og forbrandinger pa huden

%Q » Beskyt gjne og krop. Anvend en egnet svejseskaerm og filterlinse samt
o\ee T T ° .
Pl g beskyttelsespaklaedning.

» Beskyt omkringstaende med egnede beskyttelsesskaerme eller gardiner.

STAJ - Kraftig stoj kan give hereskader
0‘ Beskyt grerne. Brug hgreveern eller anden hgrebeskyttelse.

0463 404 101 -6 - © ESAB AB 2020



1 SIKKERHED

BEVZAGELIGE DELE - kan forarsage personskader

,,%} * Hold alle dgre, paneler og deeksler lukkede og forsvarligt fastgjorte. Lad
kun kvalificeret personale fijerne daeksler mhp. vedligeholdelse og

fejlfinding, hvis det er ngdvendigt. Genmonter paneler eller deeksler og luk
derene, nar servicearbejdet er afsluttet, og inden motoren startes.

» Stop motoren, far du monterer eller tilslutter enheden.

* Hold haender, hér, lgs beklaedning og veerktgj veek fra beveegelige dele.

BRANDFARE

A | . o |
~—= "« Gnister (sprgjt) kan forarsage brand. Sgrg for at fijerne braendbare
genstande i naerheden af svejsestedet.
» Ma ikke bruges pa lukkede beholdere.
FUNKTIONSFEJL - Tilkald eksperthjalp i tilfeelde af funktionsfejl.

BESKYT DIG SELV OG ANDRE!

FORSIGTIG!
Dette produkt er kun beregnet til buesvejsning.

ADVARSEL!

Hvis den maksimale driftstemperatur for batteriet (+60 °C) overskrides, er der stor
risiko for eksplosion!

ﬁ ADVARSEL!
Stremkilden ma ikke anvendes til optgning af frosne rer.

n FORSIGTIG!

Udstyr i klasse A er ikke beregnet til brug i
boligomrader, hvor strem leveres via den offentlige
lavspaendingsforsyning. Der kan opsta problemer med
at sikre den elektromagnetiske kompatibilitet for udstyr i
klasse A disse steder pa grund af bade ledet og
udstralet stgj.

BEMAERK!

Elektronisk udstyr skal bortskaffes via
genvindingssystemet!

| henhold til EU-direktiv 2012/19/EF om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr samt implementering af
dette i henhold til national lovgivning skal udtjent

elektrisk og/eller elektronisk udstyr bortskaffes via en _
genvindingsstation.

Som ansvarlig for udstyret er det dit ansvar at indhente
oplysninger om godkendte indsamlingssteder.

Yderligere oplysninger fas ved at kontakte den
naermeste ESAB-forhandler.

0463 404 101 -7 - © ESAB AB 2020



1 SIKKERHED

ESAB forhandler et udvalg af svejsetilbehor og personlige varnemidler. For
information om, hvordan du bestiller disse produkter, skal du kontakte din lokale
ESAB-forhandler eller besgge os pa vores hjemmeside.

0463 404 101 -8- © ESAB AB 2020



2 INDLEDNING

2 INDLEDNING

Miggytrac™ B501 og Miggytrac™ B5001 er beregnet til MIG/MAG-svejsning af plader og
bjeelker.

Miggytrac™ B501 og Miggytrac™ B5001 er kompakte traktorer, der kan monteres med en
svejsebraender. Begge traktorer kan drives af 18 V DC fra et litiumionbatteri. Miggytrac™
B5001 kan ogsa drives af 42 V AC fra en svejsestramkilde. Traktorerne er udstyret med
firehjulstraek, som giver god treekkraft, og en step-motor med hgjt moment, som giver stabil
svejsehastighed. Miggytrac™ er beregnet til svejsning med 4-takts styrefunktion.

Som ekstraudstyr kan der leveres et magnetsaet, som er nemt at montere. Magnetszettet kan
fastgares i bunden af traktoren mhp. yderligere stabilisering af traktorens bevaegelse ved
svejsning pa skraninger op til 45°.

Batteriet og batteriopladeren er ikke inkluderet i leveringen, se kapitlet "TILBEH@ZR" i denne
manual.

ESABs tilbehor til produktet kan ses i kapitlet "TILBEHGR" i denne vejledning.

0463 404 101 -9. © ESAB AB 2020



3 TEKNISKE DATA

3 TEKNISKE DATA

Miggytrac™ B501 og Miggytrac™ B5001, fra serienr. 1847 xxxx

Miggytrac™ B501

Miggytrac™ B5001

Batterispanding (litiumion) 18V DC
Ekstern forsyningsspanding — 20-50 VAC
24-70 V DC
Batteriets driftstid 6-8 timer 4-6 timer
Motortype Step-motor
O Pamin | & e
Bevagelseshastighed trinvis svejsning - 250 cm/min.
(99 tommer/min)
Langde trinvis svejsning - 1-99 cm
(0,1-19,9 in)
Kraterpause - 0-5,0 sek.
Efterfyldning - 0-50 mm (0-2,0 in)
Forvarmning — 0-5,0 sek.
Fjernvolt og tradfremferingshastighed - 10-95%

Mekaniske justeringer:

Vandret glider

+32 mm (x1,3 tommer)

Lodret glider

+40 mm (x1,6 tommer)

Styrehjulsarme

+40 mm (x1,6 tommer)

Maksimal driftstemperatur:

Batteri +60 °C (140 °F)
Vogn +80 °C (176 °F)
Drivhjul +150 °C (302 °F)
Vandret traekstyrke:
Uden magneter 12 kg (26 Ib)
Med magneter 25 kg (55 Ib)
Lodret traekkraft ved 45° med magnet 11 kg (24 Ib)
Maksimal drivvinkel med magnetsat 45°
310 x 290 % 310 x 290 %
Mal (I x b x h) 250 mm (12,2 x 340 mm (12,2 x
11,4 x 9,84 tommer) | 11,4 x 13,4 tommer)
Vagt 12 kg (26 Ib) 13 kg (29 Ib)
0463 404 101 -10 - © ESAB AB 2020



4 MONTERING

4 MONTERING

Installationen skal udferes af en faguddannet tekniker.

BEMARK!

lllustrationerne i dette kapitel viser Miggytrac™ B501-traktoren. Al montering og
justering udfgres dog pa samme made pa Miggytrac™ B5001-traktoren, medmindre
andet er angivet.

4.1 Montering

6
P
> a ‘b‘ 7
C: ~x
? ?/ ~+—8
SN g
‘3‘1 ] ‘u
/0 { / \9

1. Knap, vandret justering 6. Handtag

2. Justerbar arm 7. Betjeningspanel
3. Stettehjul 8. Batteri

4. Knap, lodret justering 9. Drivhjul

5. Tilslutning for svejsebraender

4.2 Justering af forreste arm

Juster den forreste arm, til den er 10 mm kortere end den bagerste arm, sa Miggytrac™
karer diagonalt pa pladen. Dette giver en positiv traekkraft mod den styrende struktur, og
traktoren fortsaetter ad den gnskede rute.

@ N
° =]
1
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4 MONTERING

4.3 Montering af batteri
Miggytrac™ er beregnet til et 18 V-batteri med en kapacitet pa 4 Ah eller 5 Ah.

BEMARK!
Oplad batteriet med en godkendt batterioplader for brug.

0463 404 101 -12 - © ESAB AB 2020



4 MONTERING

4.4 Braendermontering

* Monter svejsebreenderen pa traktoren i henhold til nedenstaende illustration.

1. Korrekt kgreretning i kombination 2. Forkert kareretning i kombination med
med den aktuelle braenderposition den aktuelle braenderposition
4.5 Montering af magnetsaet (ekstraudstyr)

Et magnetsaet kan monteres i bunden af traktoren mhp. yderligere stabilisering af dens
bevaegelse samt forggelse af friktionen mellem drivhjul og underlag.

FORSIGTIG!

Underlagets maksimale haeldning er begraenset til 45° af sikkerhedsmaessige
arsager.

0463 404 101 -13 - © ESAB AB 2020
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5 BETJENING

5 BETJENING

5.1 Svejsedrift

Traktoren skal anvendes til svejsning med 4-takts styrefunktion.

Se den relevante dokumentation for det udstyr, du vil tilslutte.

5.2 Start og stop af Miggytrac™ B501-traktoren

/ \
10 130

cm/min

Start og stop traktoren med kontakten (1).

Juster traktorens kgrehastighed med knappen til justering af karehastighed (2).

Lysdioden (3) angiver batteriets opladningsniveau:

Indikation Opladningsniveau
Grgn lampe 100 %
Gul lampe 60 %
Blinkende gul lampe 30 %
Red lampe 15 %
Blinkende rgd lampe 7%
Hurtigt blinkende rgd 0 %
lampe
BEMARK!

Oplad batteriet efter hver arbejdsdag.

BEMARK!

Serg for at have mindst to opladede batterier som backup, hvis du udfarer
svejsearbejde med to skiftehold.

0463 404 101 -15 - © ESAB AB 2020




5 BETJENING

Digital styreenhed (fra serienr. 2025xxxx)

Battery: 62%

6 120 cm/min

1|Enhedsbet |Hvis du vil veelge enheder (cm eller
egnelser |tommer), skal du holde knappen nede i 2
sekunder ved opstart.
1|Batterioply |Viser "Low" (lav) eller "Replace" (udskift).
shinger
2|Batterinive
au
3 |Start til
hgjre
4/ Menu Efter start indstilles menuen automatisk til
Speed (hastighed).
5|Start til
venstre
_ 6 | Hastighed |Juster hastigheden, nar menuen er
1

indstillet til Speed (hastighed) eller efter
start. Hvis du vil indstille hastigheden i trin
pa 3 enheder/s, skal du trykke pa tasten
og holde den nede i mere end 1 s.

Hastighedsskala (metriske enheder):
10-150 cm/min.

10-50 cm/min. i trin pa 1 cm
50-70 cm/min. i trin pa 2 cm

70-150 cm/min. i trin pa 5 cm

Hastighedsskala (britiske enheder):
4,0-60 in./min.

4,0-15,0 in./min. i trin pa 0,5 in.
15-38 in./min. i trin pa 1 in.

38-60 in./min. trin pa 2 in.

0463 404 101
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5 BETJENING

5.3 Betjening af Miggytrac™ B5001-traktoren

5.3.1 Tilslutninger og styreenheder

1. Menubaseret indstillingspanel, der 2. 12-benet konnektor til tilslutning til
bestar af et grafisk farvedisplay og fiernbetjeningsudgangen pa
trykknapper tradfremfgreren. For montering af

fiernadaptere henvises til
instruktionsmanualen for den
pagaldende tradfremfarer.

0463 404 101 -17 - © ESAB AB 2020



5 BETJENING

5.3.2

Indstillingspanel med farvedisplay

Farvedispl |Grafiske og digitale oplysninger

ay

Menu Far start: Valg til programmering af alle

Knappen |parametre

lases 10 |Efter start: Valg til programmering af

sek. efter at| hostemte parametre

den sidst er : :

blevet En lysdiode angiver det valgte parameter.

trykket ned.

Start til Et klik: Start til venstre uden svejsning

venstre  |popheltklik: Start svejsning til venstre
Et klik efter start: Reducer hastigheden
I menuen: Reduktion af veerdien

Stop Stop traktor/svejsning
| menuen: Laser menuen

Start til Et klik: Start til hgjre uden svejsning

hgjre

Dobbeltklik: Start svejsning til hgjre

Et klik efter start: Forag hastigheden

| menuen: Forgg veaerdien

5.3.3 Menuvalg

Stop | Ker med trin Keor uden trin
Svejsehastighed X X X
Trinvis svejsning fra/til X
Svejselaengde X X
Afstand mellem svejsninger X X
Kratertid) X X
Efterfyldningslaengde?) X X
Forvarmning3) X X X
Speending i %% X X
Tradfremfgringshastighed i %% X X

1) Saet tiden pa pause, nar traktoren star stille ved afslutningen af en trinvis svejsning for
stremkilder, der er udstyret med kraterfunktion

2) Vender ved afslutningen af en trinvis svejsning for at fylde et krater

3) Forsinket start af traktoren i forhold til svejsestart

4) Fjernstyring af henholdsvis spaending eller tradfremfgringshastighed hvis en
ESAB-tradfremferer med adapter er tilsluttet. Disse parametre er ikke tilgaengelige, nar

traktoren drives af et batteri.

0463 404 101
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5 BETJENING

5.3.4 Valg af maleenheder

Pa Miggytrac™ B5001 er der mulighed for at veelge
metriske (mm og cm) eller britiske/amerikanske (tommer)
maleenheder.

Miggytrac 5001

Valget foretages i menuen UNITS (enheder) ved forst at
holde menuknappen nede i 4 sekunder og derefter
veelge de gnskede enheder ved at klikke pa
menuknappen gentagne gange.

En lysdiode for "METRISK" eller "TOMMER" i displayet
angiver det aktuelle valg.

Menuen lases automatisk efter 10 sekunder.

A
— =4 —
OEE:
v%

5.3.5 Indstilling af funktioner

Hastighed
Svejsehastighedsvogn
MENU
Speed 35 B os
Length E EE Space
Crater Time [T 0 Back Fill .
t 0] 15 cm eller tommer pr. minut
Preheat BLH

L

Skridtsemsvejsning

Til/Fra

MENU
i G === W = Skridtsem i

——
Length E R E Space
Crater Time K’B H S Back Fill

Preheat BLH

Fra —"'4— Til

o O e I .
E—— Skridtsem fra

0463 404 101 -19 - © ESAB AB 2020



5 BETJENING

Laengde

Semlaengde ved skridtsgmsvejsning

MENU

i JG[ ===

| Length E Hg S pace m m m
CraterTime  { ] Back Fill
W 1 1 1

Preheat Bh%

b
1. Leengde (cm)

Afstand

Afstand mellem hver svejsning, nar der skridtsgmsvejses

MENU
Speed 35 - ..
Length E Ia Space ]
CraterTime H.B HS BackFill
Preheat BLH 1 1

A
1. Afstand (cm)

Kratertid

Den tid vognen er stationeer, sa stremkilden kan udfgre en kraterfunktion
Kan ogsé bruges som afkglingstid fgr en "efterfyldning"

MENU

Speed 35 - = - .
1 2

Length E H E Space
Crater Time w H S Back Fill #
Preheat B.EH

VN
o | B 1. Til
" + 2. Fra
3. Svejsning
4. Kratertid (sekunder)

0463 404 101 -20 - © ESAB AB 2020



5 BETJENING

Efterfyldning

Et alternativ, hvis den anvendte stremkilde er uden kraterfunktion
Vender ved afslutningen af svejsningen for at udfylde et krater

Du kan tilfgje en afkalingstid, fer der vendes, svejsning fra, ved at bruge kratertiden.

1
MENU . a
=t T n
4

—
Length E EE Space

Crater Time RHB =S Back Fill

Preheat BLH .: l
—<>_
Aﬁ h . Efterfyldning (mm)
- + 2. il

Kratertid (sekunder) =>
svejsning fra

BN

w

4. Svejsning
Forvarmning
Forsinket start af vogn
MENU 1 '
Spee s R s Y s
~ 3G/ === . |
Length E HE Space
CraterTime &B HS Back il 3 |

. Preheat D.I.l
0.0-45.0s u
MENU >
e BN . Star
w + . Svejsning
Vogn
Forvarmning

Powb-~

5.3.6 Montering af tradfremferer

Installationen skal udferes af en faguddannet tekniker.

Miggytrac™ B5001 kan tilsluttes til en af falgende tradfremfgringsenheder: Origo™ Feed
304, Origo™ Feed 484 eller Warrior™ Feed 304

For ngdvendig tilpasning mellem Miggytrac™ B5001 og den anvendte tradfremferingsenhed
(herunder valg af styrekabel) henvises til tillaegget "BESTILLINGSNUMRE" i denne
vejledning.

Universel fremfaringstilslutning

For betjening af Miggytrac™ B5001 via andre tradfremfgrere (ikke ESAB) bruges
transformator og styrekabel i henhold til tilleegget "BESTILLINGSNUMRE".
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6 VEDLIGEHOLDELSE

6 VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG!
Alle leverandgrens garantiforpligtelser bortfalder, safremt kunden forsager at

afhjaelpe fejl i produktet i garantiperioden.
6.1 Daglig vedligeholdelse

* Oplad batteriet efter hver arbejdsdag.
+ Efterse drivhjulene og styrehjulene for svejsespraijt.

6.2 Ugentlig vedligeholdelse

* Renggr drivkaeden, drivhjulene, styrehjulene, glideskruerne og bunden af Miggytrac™
vha. trykluft.

* Smear kaeden med et tart smarefedt eller spray baseret pa PTFE (polytetrafluorethylen).

BEMARK!

Brug en lille maengde smgremiddel! For meget smgremiddel ggr kaedens
udvendige overflade klaebrig og tiltreekker stav og snavs.
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7 BESTILLING AF RESERVEDELE

7 BESTILLING AF RESERVEDELE

FORSIGTIG!
Reparationer og arbejde pa elektriske installationer skal udfgres af en autoriseret
servicetekniker fra ESAB. Benyt kun ESAB's originale reservedele og sliddele.

Miggytrac™ B501 og Miggytrac™ B5001 er designet og testet i overensstemmelse med de
internationale og europzeiske standarder IEC/EN 60204-1, ISO/EN 12100-2 og IEC/EN
60974-10. Nar service- og reparationsarbejde afsluttes, skal den/de personer, der udfgrer
arbejdet, sikre, at produktet fortsat er i overensstemmelse med kravene i ovennaevnte

standard.

Reserve- og sliddele kan bestilles via den naermeste ESAB-forhandler. Se esab.com. Ved

bestilling skal produkttype, serienummer, betegnelse og reservedelsnummer i
overensstemmelse med reservedelslisten angives. Dette letter afsendelsen og sikrer korrekt

levering.
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Miggytrac™ B501
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MALSKITSE

Miggytrac™ B5001
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BESTILLINGSNUMRE

BESTILLINGSNUMRE

Ordering numbers |Denomination Type Notes
0457 357 882 Miggytrac™ B501 Battery excluded
0459 990 645 Miggytrac™ B5001 Battery excluded
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BESTILLINGSNUMRE

Cable key function diagram Miggytrac™ B5001

Feeder, control
panel

Origo™ Feed
304/484, M12

Origo™ Feed
304/484, M13

Origo™/ Aristo™
Feed, all panels

Warrior™
Feed 304

Universal
feeder (any
none Esab)

Cable
0457 360 880

X

X

X

Control cable
0457 360 886

Battery 5 Ah
0457 468 074

X1

Remote adapter
kit 0465 451 881

Remote adapter
kit 0459 681 880

Transformer
230 VAC
0457 467 880

X2

Transformer
115V AC
0457 467 882

X3

1 2 and 3: Alternatives if the Miggytrac™ tractor cannot be powered from a welding power

source

0463 404 101
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TILBEHGR

0457 468 074  |Battery, Makita 18V 5 Ah

0457 468 072 Battery charger, Makita

0457 468 073 Battery (18 V) and battery charger kit, Makita

0457 357 131

Magnet kit

0457 360 880 |Control cable Miggytrac™/Railtrac 5 m.
Suitable for all ESAB feeders.
0457 360 886 | Connection cable universal (only with

12-pin).
Only for use with NON ESAB feeders.

0465 451 881

Remote adapter kit Miggytrac™/Railtrac for
Warrior™ Feed 304.

0459 681 880

Remote adapter kit RA 23 CAN
Miggytrac ™/Railtrac for Aristo and Origo™
Feed 3004/4804 - MA23, MA24, MA25, U6.

0457 467 880 Transformer kit 230 V AC.
Only for use with NON ESAB feeders.
0457 467 882 Transformer kit 115 V AC.

Only for use with NON ESAB feeders.

0398 145 106

Torch holder @20-30 mm

0457 357 171

Adjustable guide wheel kit Miggytrac™,
Adjustable height (H): 52—75 mm
(2.0-3.0in.)

0463 404 101
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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